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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for transferring 
at least two sheets (200, 202) which are arranged in an overlapping manner in 
the direction of transport of the sheets (P) to a sheet-handling machine. In said 
machine, the aforementioned sheets (200, 202) are displaced at a first speed, 
once they have been transferred. A first and a second sheet are staggered (X) at 
a distance from one another in the direction of transport of the sheets (P). The 
two sheets (200, 202) are first guided to the sheet-handling machine at a second 
speed which is higher than the first speed. As soon as the first sheet (200) in the 
sheet-handling machine is decelerated to the first speed, the second sheet (202) 
is decelerated to a third speed which is lower than the second speed. 

(57) Zusammenfassung: Ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Ubernahme 
von zumindest zwei in einer Blatdaufrichtung (P) geschuppt angeordneten Blat- 
tern (200, 202) in eine Blatthandhabungsmaschine, in der die zumindest zwei 
Blatter (200, 202) nach der Ubernahme mit einer ersten Geschwindigkeit bewegt 
werden, wobei ein erstes und ein zweites Blatt in Blattlaufrichtung (P) urn einen 
Versatz (X) beabstandet sind, fuhrt zunachst die zwei Blatter (200, 202) zu der 
Blatthandhabungsmaschine mit einer zweiten Geschwindigkeit zu, die hoher ist 
als die erste Geschwindigkeit. Sobald das erste Blatt (200) in der Blatthandha- 
bungsmaschine auf die erste Geschwindigkeit abgebremst wird, wird das zweite 
Blatt (202) auf eine dritte Geschwindigkeit abgebremst, die niedriger ist als die 
zweite Geschwindigkeit 
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR UBERNAHME VON ZUMINDEST ZWEI GESCHUPPT AN- 
GEORDNETEN BLATTERN IN EINE BL^TTHANDHABUNGSMASCHINE 



Beschreibuna 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zur ubernahme von zumindest zwei, in einer 
Blatt- bzw. Papier laufrichtung geschuppt angeordneten 
Blattern in eine Blatt- bzw, Papierhandhabungsmaschine , in 
der die zumindest zwei Blatter nach der Ubernahme mit einer 
ersten Geschwindigkeit bewegt werden. 

Im Stand der Technik sind Papierhandhabungssysteme bekannt f 
bei denen beispielsweise 2-nutzig bedruckte Blatter einer 
Schneidemaschine zugeflihrt werden, durch diese vereinzelt 
werden f und einer anschlieBenden zur Weiterverarbeitung be- 
reitgestellt werden. Hierbei werden die 2-nutzig bedruckten 
Blatter mittels geeigneter Maschinen f wie z.B. Mergern, 
iibereinander gelegt und liegen so zur weiteren Verarbeitung 
an nachf olgenden Papierhandhabungsmaschinen an. 

Zur Weiterverarbeitung der so bereit gestellten einzelnen 
Blatter ubernehmen die nachf olgenden Maschinen, pro Ma- 
schinentakt, ein bereitgestelltes Blatt r wobei abhangig von 
den nachgeschalteten Maschinen beispielsweise aus den be- 
reitgestellten Blattern einzelne Gruppen gebildet werden 
mussen, die dann beispielsweise kuvertiert werden. 

Der Taktzyklus, mit der die Schneidemaschine arbeitet und 
mit der die einzelnen Blatter an die nachf olgenden Maschinen 
bereitgestellt werden, ist hoher als der Taktzyklus eines 
nachf olgenden Kuvertierers . Es sei als Beispiel angenommen f 
dafl wahrend einer festgelegten Zeitdauer die Schneidema- 
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schine 1000 mal schneiden kann, wahrend der Ku» m - 

nal kuvertieren kann. Dies f fihr t da2u daB ^"^^ 100 

Fall, in dem der Kuvertierer nor einzelne 

tet, die Schneide^aschine regelnfl/ig 1 ^rT'^" 
vrele Blatter duroh diese bereitoestellt „ T 
in einem zweiten Fall i„ ^ ere " 9estellt "urden, wohingegen 
*ehn Better kuvertiert h Kuvertierer Jewells fUnf . 

ten werden mu da die SoL'T^"" re9el "" iUU ' — 
viele Blatter bereitstel, T ldemaSChine nicht ausreichend 
bereits Losunge, bekannt d • ^ TeChnik 

bundenen HacTile einen ^f/eT *•?"""»• ^ 
schine und die 

kontinuierliohen Betri-K „ ° scnalten, urn so einen 

lichen, xn dies! rail warden die e^r 501 ^ " e ™ 69 - 
de m as=nine ausgegebene, in Tn ^rT T 
und nacb Brreicben einer v^u.^^;^^' 
auf erne zweite Pufferebene umgesohaltet, so daB die i„ ^ 
ersten Pufferebene enthaltenen BUM..- ^ dSr 
beitung 2uge f Uh rt werden k/nZ "^end LT" 
zweiten Puffer von H«r- e u „ 9-ieicn2eitig in den 

eingegeben werden! ^STT^: — 9 — b ~ B1 *"~ 
veise in de. c^atenrT oTa^ ZlX^Zl. *~ be ^ ielS - 

BlSttern, die durchT Sc "n"demaschinen ausgegebenen 

lange dauert nachdem d warden, 2 „ 

^ u auexT, nacndem die Blatter &i n-^i « 

ubergeben werden m Ussen. Werden die BlT, PU " er 
stent kS swei Blatter 

S ttT rarauT ICT ~" — Jewells 

notigen. Blattzahl, zwex oder mehr Takte be- 

Ausgehend von diesem stand der Technik „ 

xecnnxk liegt der vorliegen- 
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den Brfzndung die Aufgabe zugrunde. ein Verfahren und eine 
Vorrrchtung zu schaffen, die eine einfache und beachleujot! 
Gruppenbildung rait einer mlaiMmlma An3ahl von 
Maschxnentakten in Papierhandhabung Ssy ste,»en unterstatze" 

Diese Aufgabe „ird durch ein Verfahren nach Anspruch 1 „ nd 
durch erne Vorrichtung nach Anspruch 7 gelost. 

Die vorliegende Erfindung schafft ein Verfahren zur Ober- 
nahme von zu»inde S t zwei, in einer Blattlaufrichtung ge- 

schin an9 ;° rdneten BWttern in eine Blarthandnabungsl- 
schme „ der dre kindest zwei Blatter nach der uberLae 

erL a lner H er " en GeSChwindi ^^t bewegt werden, wobei ein 
erstes und em zweites Blatt der zunindest zwei Blatter in 
Blattlaufrzchtung u* einen versatz beabstandet sind, J£ 
folgenden Schritten: 



(a) Zufuhren der zumindest zwei Blatter zu der Blatthandha- 
bungsmaschine mit einer zweiten Geschwindigkeit, wobei 
dxe zwexte Geschwindigkeit hoher ist als die erste Ge- 
schwxndxgkeit; und 

(b, Abbremsen des zweiten Blattes auf eine dritte Geschwin- 
dxgkext, sobald das erste Blatt in der Blatthandhabungs- 
maschxne auf die erste Geschwindigkeit abgebremst wird, 
wobex dxe dritte Geschwindigkeit niedriger ist als die 
zwexte Geschwindigkeit. 

Die vorliegende Erfindung schafft eine Vorrichtung zur Uber- 
nahme von zumindest zwei, in einer Blattlaufrichtung ge- 
schuppt angeordneten Blattern in eine Blatthandhabungsma- 
schxne dxe exne Transporteinheit umfafit, die die zumindest 

ZaL , K naCh ° bernahme ^ -ner ersten Geschwin- 

dxgkext bewegt, wobei ein erstes Blatt und ein zweites Blatt 

exnen Z v ! S \ 2Wei """^ ^-lauf richtung urn 

exnen Versatz beabstandet sind, mit 

einer Einlaufrolle, die die zumindest zwei Blatter der 



WO 01/14234 PCT/EPOO/07801 

- 4 - 

1T S \ Gesc hwin d igkeit hoher 1st 

als die erste Geschwindigkeit; und 

einer Bremsrolle, die das zweite Blatt auf eine dw,- 
S-hwindigkeit abbr em st, sobald das ^ ZVZtll 

GeLn ; P T teinheit ab ' el ™ -bei die drltte 

di^ei: 9 " niedri9er ist ais die — „:l: 

d!n r r t i !f enden Er£i " dun ' die Erkenntnis , ugrunde 

tel n,- " ""^^^-^ Vorschuppun g der zu verar^ 
Technzk ut™ d S 0be ° beSChrie — i. stan d :: r 

dL c c h ::: n "stl^ k k T nen ' indem die 2 - nutzi9 te - 

. , ™" eine "" kleinen Langsversatz line- -inan- 

dergelegt werden, d.h. die Blatter vorgeschuppt sind ' so dafl 
dxese spater leicht zu vereinzeln sind. Auf einfache Art H 

w:i t : r eT ne :ere°i t 9r6flere 

werteren, bererts vorgeschuppten Slattern, ein grdflerer 
Schuppenstron gebildet W ir d . Die im stand der Tech "k be 
kannten Maschinen em 6g l lchen eine solche v J,™^ 
nrcht, sondern erztfglichen nur die Bildung des Schuoeen 

str Eln lblsttarn oder mit nicht ve ° set e ; tem sch ^ _- 

tail dafl d VO fr 9ende E " indM9 h " ^"enUber den Vor- 
texl. dafl durch das erf indungsgemafle Verfahren und die er- 
frndungsgemafle Vorrichtung z ur Obernah-e in einem Takt zu- 
Mrndest zwei bereits geschuppt angeordnete Blatter in" erne 

dafl „re es berm stand der Technik der Fall ware, diese vor 
geschuppten Blatter wie d er zusa^enrutschen « Il r " 
dungsgeuaS wird dieses Problem, dadurch gelost, daBdas vor 

b"::; :: d : Bi r an der Bia "™>—te „n d d 'a S n j h :izz 

Blatt an der Blatthinterkante abgebremst „ir d . 

kerr gl l n c Td AUSf d UhrUn9SbeiSPiel iSt <*~h„indig- 
kert gleich der drxtten Geschwindigkeit. 

Gemafl einea Ausf Uhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung 
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erfolgt anschlieBend ein Weitertransport der so o„h,-, rf 

Entfern""" 1 T ^ """" "chu^LT^ 
Entfernung, die gleich der Anzahl der Blatter in der r 

-1 der Schuppenlange i st . „ ob ei die Bewegung zu e^nem nacT 
folgenden Transport erfolgt, der die Gruppe dann Uberni^ 

eesehen \n w- ! wertere Transporteinheit vor- 

gesehen, an dre dre in der ersten Transporteinheit kontinu- 

ErreioL 9eSam ° e " abgelegten Blatter nach 

IZTT VOrbeSti ™" t - *n«hl von Blattern in der er- 

sten Transporteinheit ubergeben werden, vobei die zverte 

Bret'teL ot^ ab " n9i9 ^ ~ -Szeged: 

Blattern getaktet bewegt „ird, so daB der darin abgeleete 

wobex an der Ausgabeeinheit das jeweils in Papierlaufrioh 
tung vordere Blatt aus der PapxerhandhabungszJchin fus^I 

" d r h d±eSe ««» aur einfache Art 

und Kexse dutch erne geringfttgige Verlangerung des Taktes 
erne vorbestimmte Anzahl von Blattern in Form einer g™» 
ausgegeben warden. erner Gruppe 

Der vorteil der vorliegenden Erfindung besteht darin daB 
drese ernen kontinuierlichen Einleuf der gemergten BlMtter 
ermoglxcht und damit einhergehend eine hohe Leistungsstexge! 

zi\z ria £ t a t hren '- weiches die 

dest zwex Blattern rn geschuppter Form ermoglicht, ist in 
der DE 199 35 186 A beschrieben. 

£^n ei r m " eiteren VO " eil « B <^*' «e vorliegende Er- 
littleren G ^—^^-aschine lit einer 

G~ z GrU h PPe " greflen ' Anzahl der Blatter pro 

Gruppen zwxschen den oben genannten Grenzen liegt, bei denen 

Nachlaufermaschxne <z,B, Kuvertierer, angehalten werden muB. 

dung e sL b T;d U ^r iUS5eStaU "" 5M d « -rliegenden Erfin- 
dung sxnd r„ den Unteransprlichen definiert. 
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n»her beschrieben. I z B l gens V °^^ en Er£indung 

Fig. 4A-4C eine schematise Darstellung der Funkti 

eines zweiten Abschnitts der PapIerh^H T^"* 
schine; Pa P ie rhandhabungsnia- 

eine Seitenansicht des zweiten Abschnitts der Pfl 
pxerhandhabungsmaschine; p3 " 

i A r !:? e ?r* cht t papi - h ^^„ gsmaschine 

schnitten: 1/ 9 ' 3 5 d — iiten Ab- 



Fig. 3 



Fig. 5 



Fig. 6 



Fig. 7A-7D Beispiele fur- m 

Pieie fur die Transporteinheiten in der p» 
pxerhandhabungsmaschine aus Fig. 6 . 

Die nachfolgende Beschreibung betriff* 

bungssystem, i n dera die i V? " Pa P ie rhandha- 

erfindungsgLaiBe verfahren T 9Sgema/3e V ° rric ^ung und das 
der einzeXnen FigJren ^ ^ 
gleiche oder gieichwirkende m ^^ewxesen, da/B in diesen 
chen versehen sind E ^mente xnit gleichen Bezugszei- 
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In Fig. i ist schematisch ein Beisnioi 

bu„ 9 s Syst e m dargest e llt , „ elch : s r „ es u : n : 1 i LLT erhandha - 

trennte Abschnitte A - „ umfaBt. wes entl lc hen »«r ge - 

b : d rc\t n "L^;\ 0 7: e ;ri h h abun9ssystems ~- — * 
, e i biatt e r 10Oa r d o 9 : r e ^ 9 r h : ltten ' un die Ein - 

mlttels eines Mergers derartV " Abschni « B 

Better 100a u nd 100b „ "I Z " Sa *™ n *°™*™ "erden, daB die 
also in einer B^" JTTjSl 1 "T*f" 

besti^ten versatz .Scnlc^T ? ^ P ™ elne " VOr " 
dem Mergerabschnitt B ^ ^ ' Vers< = h ° b - ■!»-. Von 

werden. * *" s ^l s tation weitergegeben 

"oenr^scLi:: u c r rteiit in die « « «. 

Pierna» dh ab?n g rs chl ne ^sre^T' "« "~ *- 

han d der Fig 3 „»w ^ ars * ellt ' der nachfolgend noch an- 
ient eben/a'lls "> ""^ieben „ ird . Der c2 

schine dar die ^r 1 " 11 " d « ^PierhanChabungsna- 

aie nachfolgend noch detai]ii^4.« 

Pig. 5 beschrieben „ird. Der Absent c stetL 

Gesamtheit die noch sparer in der Tic « 1 " 

Pierhandhabungsmaschine dar. 9 ' beschri -"->« *- 

Im Abschnitt CI werden 

iooa und MOb ,on: d „^ e ^ c rrgruU n9e b °rr eten Biatter 

stimmte Anzahl erreicht i«+ 2ugefunrt ' bxs erne vorbe- 

sc huPPenstroro in ^t: :r„;c r t i rd d rr r iidete 

ilberfuhrt, aus dem dann, get akt et f Abschnxtt C2 

Gruppen von Blattern der Sa^l . ♦ ' ein2Slne Blatter Oder 
, . . astern aer Sammelstation zuaefiihrt- wor ^n 

d res i» Detail noch spater beschrieben „ird ' 

Beispielhaft ist in Fio i <> *w ^ . 

wie Einzelblatter b£ GruD ~n " * B da ^«""'. 

• Gru PP en von Blattern in den Doppel- 
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ITrlT a s n . 8 T dnet Si " d - B «""' die zur gleicnen Gruppe _ 
° r ' Slnd /" 9leiche " Kleinbuchstaben bezeichnet Dxe 

!W61 Blatter < "nd dxe Gruppe c umfallt drei Blatter. 

l i r/ P t™ r a ; i T c ' ht an d hand figuren beschrieben 

wxrd, ermoglxcht dxe vorliegende Erfindung auf einfachste 

£ lt r£ r h 0bernahne dieser 9escJppt - 

Blatter xn den Abschmtt c und die Ausgabe der Blatter aruo 
penweise an die nachfolgenden Verarbeitungsmaschinen ? " 

Anhand der nachfolgenden Figuren wird eine beispxelhafte Pa 
pxerhandhabungsmaschine bescbrieben, die die vorlregende Br-" 
fxndung xmplementiert . !„ der nachfolgenden Beschrexbung 
werden zunachst die einzelnen Komponenten der Maschxne in 
den Fxguren 3 und 5 beschrieben, wobei deren FunKtionsweise 
vorab anhand er Figuren 2 und 4 schematise erlMutert wird 

Hie bereits oben ausgefUhrt wurde, geht die vorliegende Er- 
fxndun, von bereits geschuppt angeordneten Blattern aus! wo- 
verfah" ""f^"**" Beschreibung des erf indungsgemaflen 

lor E i n ": h ;e t h Tk "^"^^ Vorrichtung zunachst 
der Exnf achhext halber davon ausgegangen wird, daB lediglich 
zwex geschuppt angeordnete Blatter zu ubernehmen sind. 

in Fig. 2 wird das erf indungsgemafie Verfahren und die erfin- 
TlTT V ° rrichtu ^ •"•—!» beschrieben, wobei zu- 

ledigUch EiDfaChhSit h3lb «' -~» ausgegangen wird, oL 
ledrglrch zwex geschuppt angeordnete Blatter zu ubernehmen 

in Fig. 2A ist, schematise!,, die Situation dargestellt, in 
der em erstes Blatt 200 und ein zweites Blatt 202 in einer 
stellt" b : W -. Bla " 1 "^^-tu„g einer im Detail nicht darge- 
PaP " r "-dhabungsmaschine zugefuhrt werden. wie zu 

202Tder pI V- 2 °° U " d d " ««• Blatt 

202 xn der rapxerlauf richtung f urn den bereits beschriebenen 



WO 01/14234 PCT/EPOO/07801 

- 9 - 

IZTl X ? rSCh ° ben a »9eordne t , weisen also eine Schuppen- 
20 2 I : ' 16 einem b ™^- AusfUhrungsbeispIel 

Ra„r " jedOCh ^ BereiCh V ° n 10 - bia »• - li^n 

din r er : at : ; bzw - die ««»w»i««g. x ist d e £i „ tert durch 

den Abstand der in Papierlaufrichtung P vorderen Kante 200a 
des ersten Blattes 200 zu der in Papierlaufrichtung P vor l 
deren Kante 202a des zweiten Blattes. 

in Pig. 2a ist ferner schematisci, eine erste Schuppenrolle 
204 dargestellt, die bezuglich der Blatter 200 und 202 fast 
angeordnet ist. Die Sch up pe „rolle 204 ist Bestandteil ezner 
ZTl V**"** 0 "*™**' <"« in den nachfolgenden riguren 
noch detazllzerter beschrieben wi rd. Ferner ist schematises 
eine Bre n srolle 206 dargestellt, die bezuglich der Blatter 

S elLg be; W l 0h h en . einer StSllUn ' ™* — ™^>« 

Stellung beweglzch zst, wobei sich die Bremsrolle 206 in 

Prg- 2A in xhrer ersten Stellung befindet, in der diese mit 
den Blatters 200 und 202 nieht in Eingriff lst . 

Die Blatter 200 und 202 werden durch eine in Pig. 2 nicht 
dargestellte Zufuhrungsvorrichtung mit einer ersten Ge! 
runZ ^ -» e£ «h"- die gemaB einem bevorzugten AusfUh- 

T ,**" 3 betrS9t ' iedOCh auch Ber eich von 

2 m/s bxs 6 m/s sein kann. 

BLt F t 9 200 B SitUati ° n ^rgestellt, in der das erste 

Hill 204 9ena T r 9SSa9t dSSSen KantS 200a dia Schuppen- 
rolle 204 errezcht hat. Die Schuppenrolle 204 ist, wie be- 
rexts ervMhnt, ein Teil der noch zu beschreibenden Trans- 
portexnhext, dxe die aufgenenmenen bzw. ubernommenen Blatter 
mxt exner Geschvindigkeit bewegt, die vorzugsweise ca. 0,25 

liL n Ia,t ' 3ed °° h *" BereiCh VO " °' 2 bis 2 f "egen 

kann. Ore erste oder Transportgeschwindigkeit v x ist abhan- 
gx, von der VordruckhShe VH, also der Formatlange in Papier- 
laufrxchtung F, der Schuppenlange X und der zweiten Oder Zu- 
zuhrgeschwindigkeit v 2 ( Vl - f(VH,x,v 2 )). 
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Erreichen die Blatter 200 in? o w 

zuu, zq?. die Schuppenrolle 204 

werden diese von ihrer Zuruhrungsgeschwindzgkeit a^bre',^ 
und, u n zu ver^eiden, da B die z„ei Blatter 200 und 02 ^ 
ernander rutschen, wird die Bre*,srolle 206 von ihrer i„ Til 
2A gezexgten ersten stellung in ihre in Fig . 2B ^ 
Stellun, u„,,eschaltet, in der dieselbe n,it einer in Paoier 
lanfricntung hinteren Kante 202b des zweiten Blatt 202^1 
grrff „„a diese abbrcst, so da* die geschuppte Anord 

nung der zwei Blatter 200 und 202 beibehalten bleibt We 
Bremsrolie bewirkt, dafl das zweite Blatt 202 auf eine ^ 
schwindigkeit von ca. 2 „. abgebremst wird, jL= h fca nn" 

li^n o ChW B ndi9keit 3UCh ^ BSrei0h ™ °' 2 »- a »/s 

stT B l'at t 2 06 e "d SrOll ; h 206 " ird U "" 9esch *"«< ^s er- 

eiL, h Schuppenrolle 204 erreicht hat. GemaB 

ernem bevorzugten Ausf Uhrungsbeispiel ist die erste gT 
schwxndigkeit (Zufiihrgeschwindigkeit, gleich der dritten Gel 
schwxndxgkezt (Bremsgeschwindigkeit, . Diese Situation wird 

der ubernatae ergibt. In diese. Fall ist die Schuppenlange 
der uberno^zenen Blatter gleich der Schuppenlange der an der 
vorrxchtung anliegenden BIMtter. 

BlLtInr? e t nheit " altSrbaM ' e " ubernonuaenen 

kontmurerlich angetrieben, und nach dez, Errei- 

eine E n« Schuppenrolle 204 werden die z„ei Blatter « 

Sir T' «•**«*—«*. die gleich der Anzahl der 
Blatter mai der Schuppenlange X ist. 

wearer 'Blaz'ter^ 6 H^" 0 " — E ^"gen 

Tt^rr n =, " 6 Pa P i « han <lhabungsmaschi„e darge- 
stellt. ore Blatter 200 und 200a sind bereits urn einen er- 
sten Ten der Entfernung zwischen der ersten Schuppenrolle 

aer Z+ X T ZWeite " SChu « , P e -»"= "8 bewegt worden. wobei 
der Abstand zwxschen den z„ei Schuppenrollen 204 und 208 

hanalo d ~ Schuppenlange ist. Ab! 

hangrg von dem Versatz bzw. der SchuppenlMnge X der einzu- 
brrngenden bzw. zu uberneh^enden Blatter sind die Schuppen- 
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rollen entsprechend einstellh a . 

Rollen ist kleiner als die " ™*° nnen - . Der *>"and der 

,Fo r . atl5nge bZM . Lange ^.^^ ™ 9 \T r druckh6he 

gemessen). Bei einer Formatl S „„„ Pap^erlauf richtung 

3. (7 , 62 cra) , :r d :r d r s ;T att ' b " . (8 - 89 c °> ist <-* 
^tLri 2 ":^ r tere - - »« - 

Schuppenrolle 04 a„ae la n« s !T Be " ich d « 

nah»e „it den WtJ^^^"""' " ^ I-ingriM- 

an der Schnppenrolle 208 JZ£ Daa ^ Bla " 200 nun 
reicht mlt seiner in p apie ^ aufr 2' ht " eUe Bla " 210 er " 
die erste ^P^r 0l ,/ Z Z ^ZZ^" 0 2103 
und gleichzeitig erfolgt die Beta! " ab 9 eb ""-«, 

die von ihrer ersten In 1h Bstat ^»ng der Bremsrolle 206, 

vira, nit ein e : r st r: Pa n pi :^? r ei k te -gesc haltet 

dee 2W eiten Blattes 212 Bin f T " 9 Kante 212 » 

aur die b erei ts ^tT^™ 

bisher beachriebenen z„ei Blatt " • anstelle «« 

218 . 220 *„ge £Uhrt . ,r i9 Bia r is r e ; Biatter 2i4 - 2 "< 

stent, in der das Blatt 2 la K Situation darge- 

204 angelangt 1st, so da(5 die 2 ^""\ *" der s =bu P pe„rolle 
werden. „ m 2U verneiden , ^ B15 "« a b ge b re n st 

-d 220 ausa^nrutsehen, Jrde J ^ 
erste Blatt 214 die ^ Zeitpunkt, als das 

Bre mS rolle 206 in dTe T ^"^a ""^ h "' 

inn, bew egt, so daB auf die ^~^ "el- 

ter 216-220 eine Abbremswir- 
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kung ausgeUbt „ird, so daB sich diese nicht verschieben. 

son!™' 3 "* erSt " Abschni " d « "apierhandhabungsma- 

f!nZ T' ^ ^-"hrungsbelspiel defer- 

frndungsgemaDen Vorrichtung implementiert. 



Der rn Frg. 3 dargestellte Abschnitt der Vorrichtung ist i„ 
7. Gesamtheit mit dem Bezugszeichen 300 versehen Der 
Abschnitt 300 umfaBt einen Einlauf abschnitt 302 sow"' e!„e 
erste Transporteinheit 304. 

z^i^nT'^f ^ Einen Einlau£ 3 °«- ** durch 

7" Paprerlaurriohtung P zusammenlauf ende FUhrungen 306a 

Blatter zn Papzerlaufrichtung P zu dem Abschnitt 300 dient 
Benachbart zu den in Papierlaurrichtung P vorderen Enden der 
30Sb U a 9 :e 3 ° 6b ™ ^Xaufrolien 308a! 

Fig riTd Ei " laUfrolle *«h einen, in 

Fxg 3 nzcht dargestellten Motor, angetrieben wird. Die An- 

tZT " ft h ZWiSOhe » — «°»en 308a und 308b Mann Uber ezl 

! " Ube 31 °' mittelS der d *° "ellung der Rolle 

08b bezugiich der Rolle 308a verandert warden L„ einge 

312 des E T , : ROllSn 3083 3 ° 8b Sind M *ahmen 

3oL und •To.k ^ 302 befesti ^t. Die Einlaufrollen 

308a und 308b sznd derart angetrieben, da B zugefuhrte Blat- 

welsHon T*, GaSCh " indi 9 keit von 2 m/s bis 6 m/s vorzugs- 
weise von 3 m/s bewegt werden. 

Nachfolgend 2U den Einlaufrollen 308a und 308b ist bei dem 
Falls ^Y" »»sfuhrungsbeispiel eine optionale 

! jwL 1 FaUe 314 UmfaBt ein <™en k element 

Umle„ kf H 2 " ei benaChba " * u — "n>len>celement angeordnete 
UmlenMuhrungen 318a und 318b. Die Omlenkeinrichtung 316 
kann zwzschen der in Fig. 3 dargestellten stellung, in der 
tZILT PapierlaUf " cht - 9 "-tare Spitze benachbart zu der 
umoesoh 7, ^ angeordnet ist, in eine zweite stellung 

ZIV spitze r^ 6 "', ^ diS ^ ^"aurriCtung la- 

tere sprtze der Umlenkeinrichtung 316 benachbart zu der 
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Rolle 308b dargestellt iest- aKh-=„ • 

Umlenkeinrichtung wird durch T Ti T StellUn9 der 

j • . 9 Wlrd durch die Umlenkeinrichtung 316 und 

die ]eweilige Umlenkfiihrung 318a bzw 3lfih 

rn==H -j->n= ^ 318b em erster Blatt- 

Pfad 320a bzw. exn zweiter Blattpfad 320b gebildet uber den 
die zugefiihrten Bisi-f-o*- «• i_ ' user den 

b e„e 9 t werd en D " Pali ; n 3 "tr;" 9 ! ^ ^04 
"Doppelblatter" wahlweise a K h Tn ^ 2U * efUh "- 

Falls ^ ° e ' abhangig von der Stellung der 

Falle auf- oder absteigend geschuppt i„ Richtung der TranT 
porteinheit 304 zu bewegen. Trans- 

and em 3 2 d 3 e b B1 " tP f dS 320a und i« erne Brensrolle 323a 

„ /' ° UrCh Be «"9ung ernes nagnetischen 

Stellglieds 324a und 324b wit-rf Hi- j •,• 9"etiscnen 

bzv, •„ :eweilrge Bremsrolle 322a 

bzw 322b aus rhrer ersten Stellung, i„ der kein Eingri££ 

nit d e » durch die Blattpfade zugefUhrten slattern erfolgf 
in ihre zweite stellung bewegt, in der eine in Eingrif fnatoe 

rubr^ Ir T hlnteren K3nte 2Weite " Blatte S 9 der 

in 111 3 nicht r f ° l9t ' U " diSSeS ab - b — <>-=>. einen 
in Fig. 3 nioht dargestellten Motor, sind die beiden Brens- 

igseit" in Be""" «~ «• Brensgeschwind- 

bei 2 »,s el ° h V °" °' 2 ^ WS 2 vorzugsweise 

Srella^eT 11 ,:/ 228 *** ™° h Beendi ^ der Aktivierung des 
Stellglieds 324a durch die Gravitationskraft in ihre erste 
Stellung zurUckbewegt , wohingegen die Rolle 322b nach Been! 
steilLa" e 324b durch die RUck- 

l^^l TJ^zr^T* Ruhe " b2w - erste stellun9 

k.j„ .,• einem anderen AusfUhrungsbeispiel 

bein den die Gravitationskraft nicht ausreichend 1st, Z die 
Brensrolle 322a ausreichend schnell zuruckzubewegen ist 
dieser ebenfalls eine Feder zugeordnet. 

Die erste Transporteinheit 304, die einen Puffer zur Auf- 

di^ B" a n t e t r er Vi i e n 2ahl " D °^ lb «««- bildet, in den 

diese Blatter in geschuppter Art aufgenonmen sind, unfaflt 
ein Transportband 328, das noglichst kontinuierlich Tn~- 
tneben ist und uber z„ei FUhrungsrollen 330a und 330b ge- 
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fiihrt ist, und iiber einen in Fiq 3 nirh , ^ 

Motor mit einer konfin,^ , • " 9 * 3 nicht ^gestellten 

iner kon tinuierlichen Geschwindigkeit betr,-^ 
wxrd, die im Bereich von 0,2 m/s bis 2 m/, ^trxeben 
0,25 m/s liegt (v x = f (VH x v n " m/S ' vorzu ^eise bei 
c , n . . . 11 r < VH 'X,v 2 )). Die Rollen 330a und 3inh 

^.srjr^r 9et r 9en - d - in — 3 

vorgesehen. U i ^uppenroHen 334a-334d 

ordnet sind U nrf K ° ntakt mit de "» Transportband 328 ange- 

Schuppenrollen 334a-334d sind beweglich ? slell e Mei^?!" 
erner Kette 338 befestigt, die £ pia ' " S Pfei1 336 > an 
stein- <=.. 9- 3 scn e">atisch darae- 

lich, das die Anzahl U nn7 ! 1St offen sicht- 

e An2 *ni und der Abstand der Rollen «™ ^« 

abstandet ange^er'sind.^ ^ U " 3 " «> ^ 

Die Transporteinheit 304 umfaflt ferns,- • ,. 

nah»,e der zngefUnrten DoppelblatteT vln rf ^ Uber_ 

zwei parailei a„,eordn et eT Uh r un g e „ uT 3 TT "'l 
entlang der gesa^en Transporteinheit 304 erstrel'en 

Die Funktionsweise des Abschnitts 300 ist derart H.n 
DoppelblStter tiber den Einl»n ™* derart, da/i die 

sobald das erste der DoppeXblLer d WSrden ' 
334a erreicht, werden die Doppe lbl Mtter ITl ^^"^ 

xtpunkt, zu dem eme vordere Kante des ersten BlattP, 
die Schuppenrolle 334 erreicnt ^ " Blatte s 

bzw. 322b dur-oh erreicht ' exne der Bremsrollen 322a 

glieds aktiviert Betati *-g — entsprechenden Stell- 

9lxeds aktxvxert, urn so mit einer hinteren Kante des sweiten 
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Blattes der DoppelblStter Eingriff zu „»h m =„ 
Aufeinander-Rutschen der Blatter ver ZJ "° *** Si " 

Bend werden die Blatter durch d „ "" leden " lrd - ^achlie- 
terbewegt, wobei gTeTchzeTtt, ^11*™*°"°™^ 304 
ruhrt warden, bis e i ne " r LsT T D ° PPelb ""« -ge- 
bittern i„ der ^Z^uT^T^L Tt 
die verbena Anzahl der Blatter inT/^be T.oTT- 

gegeben. * n ° Ch beschri «*en wird, weiter- 

Hinsichtlich des in vie ? ^ 

spiels wird darauf bilge'wieLn d 9 a S B : I" 

-lie und die da.it ^C.^ !" 

Bre 7 1Un 3223 Und 3 " b 1 " "ie Pali rZ„ 9 bef 

spielsweiae ganz waggelassen W erde„, oder di. * f 
Bre^rollen k onnen beispielsweise durch eTne 

rolle. die der F.lle nacngeordnet ist, erset.t ^dea."^- 

Ferner wird darauf hingewiesen, da8 anstelle der angetrie 
benen Bremsrolla auch sine Bre.srolle .erwendet wLden KanT 
stanHr herfcS ™" liche « einen erhdhten Laufwiderl 

tere Kante an das zwe lt e Blatt eine entsprechende Verzoc* 
rung desseiben erreicht wird. Verzoge- 

m Fig. 4A bis 4C ist die Funktionsweise eines zweiten Ab 
tert Bar fn r F ^^^^^ «*~JZ eriat 

bu e „ r „ n /^; n :::r s :r^ te r chnitt der — — - 

tern ■ vorbestimmte Anzahl von Blat- 

4 0 '"r 9 " Bel ; Pi6lha£t vier Bitter 

nen' B at^er l o n b- 41 ! i r ChUPPt V °^^ ■>« einzel- 

Blatter 410 brs 4!6 sind derart angeordnet, da/3 deren in 
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Papierlaufrichtung P vorderen Kanten urn den Abstand x 
setzt angeordnet sind. AMtand x ver- 

m Fig. 4B ist die Situation dargestellt in h 
Fig. 4A dargestellten ' ln der aus <*«a in 

namlich das Blatt 410 I, r Blatt, 
dadurch, daB die Trans " erden ° ieS e "°^ 

stromes urn eine \or£T T ^ BeWe ' ung das BUt!- 

die vordere K»te des T En " ernun * be »"*t, so daB „„ r 

A usga„ gsroll e Ka ::: ge b /art e ;"d at r r c h io d in Kontakt rait 

wegung der Blatter nnrf « SS 9 Bta *<=«e Be- 

gung der ^Z^o T^Z^^T^^ 
Pfeil angedeutet di» . t Wle ln Fl 9- "B durch den 

Strom. ' AUS9abe dM Blattes ""von dem Blatt- 

In Fig. 4C ist die Situation dargestellt in ■ 

von slattern, ntalich die Blatter ^ " T* 

strom entfernt werd.n 4 aus dem Blatt- 

TransporteinrLhtung eTne »' ' aUCh *" dieSSm Pal1 dia 

Blattstroms „o^i T' """^ bZW " das 

Anzahl der Blatter i'„ n Entfer ™° *■«* die 

Blatter besti^t ist ourc^T ** 0h d ~ 

WirKt, daB ^Scnsr e^TatrTlT 9 

:Lrr £ er„t d t:rr s9 T roiie 402 

trernt wxrd, und nachfoloend da* m-** 
Ausgangsrolle 402 gebracht w.^h 7 u 414 3n die 

gebracht wxrd und ebenfalls entfernt wird. 

Der vorteil dieser Vorgehensweise besteht darin „ « 
grund der gescnuppten An0 rdnung und der gotten "t T' 
Bewegung des Blattstroms nicht erforderlich xst I \ 
Plette Fonnatlange 2U fahren urn /« k ° m ~ 
geben, sondern es ist lusreicheL "T* ""'^ aUS2U " 

iiberbrucken dio ,™ ausrei chend, nur eine Entfernung zu 

ordnete„ ck B e r; t ::: sLsrs?- duroh den versa - -~ 

B^strTlaT st^ die 9a b b e e ei "" lne " - da » 

-elite Creppiereng^^ ^^JL^Z 
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und Weise erreichen, namlich indem zunachst 2U r Ausgabe des 
Einzelblattes a der mittlerweile vorliegende Schuppenstrom 
bzw. Blattstrom urn den Versatz x bewegt wird, so daJ3 nur das 
Blatt a wahrend dieser Bewegung an die Ausgangsrollen 402 
angelegt wird. Auf gleiche Weise erfolgt nachfolgend die 
Bewegung des Schuppenstroms urn eine etwas groflere Entfer 
nung, was durch einen Takt bewirkt wird, der etwas langer 
ist als der erste Takt, so da!3 nacheinanderfolgend die zwei 
Blatter der Gruppe b an die Ausgangsrollen angelegt werden 
Auf gleiche Art und Weise erfolgt die gruppenweise Ausgabe 
der Blatter der Gruppe c. 

in Fig. 5 ist der, anhand der Fig. 4 schematisch beschriebe 
Abschnitt in einer Ausgestaltung gerna* einem Ausf Uhrungsbei- 
spiel dargestellt. Der Abschnitt 500 umfaJ3t eine zweite 
Transporteinheit 502 und eine Ausgabeeinheit 504. 

Die zweite Transporteinheit 502 umfaBt ein Paar von Fuh- 
rungen 506 und 508, die sich von einem Eingang der Trans- 
porteinheit 502 zu einem Ausgang 512 derselben erstrecken 
Die Transporteinheit 502 umfafit ferner ein Transportband 
514, das durch einen in Fig. 5 nicht dargestellten Motor ge- 
taktet angetrieben werden kann, und iiber zwei Rollen 516a 
und 516b getragen ist. Die Rollen 516a und 516b sind ihrer- 
seits an einem Rahmen 518 befestigt, wie dies in Fig. 5 
schematisch dargestellt ist. 

Ferner sind vier Transportrollen 520a bis 520d vorgesehen, 
die mit dem Transportband 514 zusammenwirken, und urn einen 
vorbestimmten Abstand voneinander verschoben angeordnet 
sind. Die einzelnen Transportrollen 520a bis 520d sind an 
einer Kette 522 befestigt, die schematisch in Fig. 5 darge- 
stellt ist, wobei die Kette 522 ihrerseits iiber ebenfalls 
schematisch dargestellte Rollen 524a und 524b gefiihrt ist 
Wie durch den Pfeil 526 gezeigt ist, sind die Rollen ent- 
sprechend bewegbar, urn so eine Einstellung auf unterschied- 
liche Formate zu ermoglichen. Die beschriebene Transportein- 
heit ist lediglich schematisch dargestellt, und es ist of- 



* 
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fensxchtlich, das die Anzahl and der Abstand der Rollen von 
den verwendeten slattern bz„. Blattformaten (Vordruckhohe, 
and der Anzahl der anfzanehmenden Blatter abLngt. I der 
Ftgar xst ein Beispiel gezeigt, bei der die ^ » d « 
(7,62 cm) beabstandet angeordnet sind. 

in der zweiten Transporteinheit 502 warden die in der in 
BlaltJ 9e2ei K 9te "' SrSten ^"nsporteinheit auf genommenen 

m ^ ST ? ' S ° bald " Ste T — P°"einheit die 

maxrmal moglxche Oder eine vorbestimmte Blattzahl aufgenom- 

Blatt '"k ^ T " nS ^" ei ^" »02 Sind die einzeZn 

Blatter geschappt zueinander angeordnet and weisen bezUglich 
xhrer 3 ewexls vorderen Kanten in Papierlaufrichtung exnen 
vorbestimmten Versatz auf. exnen 

An den Ausgang 512 der zweiten Transporteinheit 502 schlieflt 
^ [t d " Aus 9ab e einheit 504 mit ihrem Eingang 528 an, wobei 

lT a lt t . naCh ^ Eingan9 528 eine "oppereinrichtang 530 
vorgesehen xst, die an einem Abschnitt des Rahmens 532 der 
Ausgabeexnheit 504 befestigt 1st. 

Die Stopperexnrxchtung ermSglicht das Anhalten bzw. Bereit- 

l^^T 1 GrUPPe V ° n Blattera - nachfolgende Pa- 

pxerhandhabangsmaschine, z.B. die Sammelstatxon , aufnahmebe- 
rext, and warden die Blatter an der Stopstelle bzw. Stopper- 
exnrxchtung bereitgestellt, ist der Weg in die Sammelstatxon 
^^1, Ch Bine " eitere Leist « n ^««i9erun, ermSglicht 
vorrLht W6 "t reS BSiSPiel Sin der ^Pierhandhabangs- 

7,11. 9 " aCh9eSchalt «« Kavertierer angenommen. Wahrend 

tlT, ^™. "efindliche Gruppe von Blattern oder Bin- 

Kuvert kuve " ie "- »-den keine weiteren Blatter an den 

Kuvertxerer ausgegeben. m dieser Situation kann darch die 

G™no!T n " Cl ; tUn9 SCh ° n 315 nSchSteS 2U verarbeitende 

T s "„ S 2U V " a rbeit * nd = Blatt in Richtung 

des Ausgangs der Papierhandhabungsmaschine bewegt werden and 
am Stopper bereitgestellt werden, so da B , wenn der Kuvertie- 

B.Lte U s r H AU£ ? hme naChSten ° rUPPe bZW " d *= "^hsten 

Blattes berext xst, die za Uberbruckende strecke karzer ist 
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als bei einer Zufiihrung aus der zweiten Transporteinheit , so 
da/3 die Zufiihrung schneller erfolgt. 

Ferner eroffnet die Stoppereinrichtung, alternativ oder zu- 
satzlich zu der erstgenannten, oben beschriebenen Funktiona- 
litat der Stoppereinrichtung, die Moglichkeit, eine Gruppe 
zu "puffern" (zwischenzuspeichern) , wahrend der Schuppen- 
strom bei dem in Fig. 6A gezeigten Beispiel von der ersten 
Transporteinheit in die zweite Transporteinheit Ubergeben 
wird. Dadurch wirkt der etwas langere Zwischentakt , der zur 
Ubergabe erforderlich sein kann, nicht leistungsmindernd. 

in Papierlaufrichtung P hinter der Stoppereinrichtung 530 
ist ein Paar von Sensorrollen 534a und 534b angeordnet, mit- 
tels dem die zwischen den zwei Rollen 534a und 534b hin- 
durchlaufenden Blatter gezahlt werden. Die Zahlung erfolgt 
derart, daB durch die hindurchlauf enden Blatter eine ent- 
sprechende Beabstandung der zwei Rollen 534a und 534b her- 
vorgerufen wird, die ihrerseits eine Verschiebung des Si- 
gnalisierungshebels 536 beziiglich eines induktiven Meflglieds 
538 bewirkt, wodurch sich eine Veranderung der Induktivitat 
einstellt aufgrund der die Anzahl der zwischen den Rollen 
534a und 534b durchlauf enden Blatter erfaflt werden kann. Bei 
einein alternativen Ausfuhrungsbeispiel kann der Sensor auch 
vor dem Ausgang 512 angeordnet sind. 

In Papierlaufrichtung P hinter den Rollen 534a und 534b be- 
finden sich die Ausgaberollen 540a und 540b, die iiber in 
Fig. 5 nicht dargestellte Motoren kontinuierlich mit einer 
vorbestimmten Geschwindigkeit angetrieben sind, die im Be- 
reich von 2 m/s bis 5 m/s liegt, vorzugsweise bei 4,75 m/s. 
Die Rollen 534 und 540 sind an dem Rahmen 532 des Abschnitts 
504 befestigt. Die Ausgangsrollen 540a, 540b und die letzte 
Transportrolle 520d sind urn eine Entfernung beabstandet ,m 
die sicherstellt, daB ein Ineingriff des Blattes durch die 
Ausgangsrollen erfolgt, wenn der Schuppenstrom bewegt wird. 
Der Abstand der Rollen ist kleiner als die kleinste mogliche 
Vordruckhohe (Formatlange bzw. Lange eines Blattes in 
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Papierlaufrichtung gemessen). Bei einer Formatlange von 3 5" 

(8,89 cm) ist der Abstand 3» (7,62 cm) , so da/ das Blatt 

bexm Weitertransport von der folgenden Rolle sicher 

ergriffen wird. er 

im Betrieb des Abschnitts 500 wird zunachst bestimmt, wie- 
vxele der in der Transporteinheit 502 enthaltenen Blatter 
wahrend exnes Taktes an eine nachfolgende Verarbeitungsein- 
rxchtung auszugeben sind. Abhangig von der Anzahl der auszu- 
gebenden Blatter wird bestinunt, urn welche Entfernung der in 
der Transporteinheit 502 angeordnete Schuppenstrom in Rich- 
tung der Ausgabeeinheit bewegt werden soli, und diese Bewe- 
gung wxrd anschlieflend durchgefiihrt, wobei die Ausgaberollen 

Blatt Tes sT ^ jGWeilS ±n -^-^chtung vordere 
Blatt des Schuppenstroms abziehen, also fur den Fall daB 
beispielsweise nur ein einzelnes Blatt aus dem Schuppenstrom 
entfernt werden soil, erfolgt eine entsprechende Bewegung 
des schuppenstroms mittels der Transporteinneit 502 derart 

n ^ 21 T V ° rderSte der Blatt - «•» Ausgangsrollen 540a 
und 540 berextgestellt wird, so da!3 wahrend dieses TaJctes 
nur dxeses einzelne Blatt ausgegeben wird. Sollen mehrere 
Blatter, z.B. drei Blatter, ausgegeben werden, wird der 
Schuppenstrom fur eine Dauer bewegt, die etwas groBer ist 
h d h iS / aktdauer die zur Ausgabe eines einzigen Blattes, 
Dedoch deutlich niedriger ist als zur Ausgabe zwei ge- 
trennter Blatter, so da/3 die in diesem Fall nacheinander an 
den Ausgaberollen ankommende Blatter der nachfolgenden Ver- 
arbextungseinheit zugefuhrt werden. Hierdurch wird innerhalb 
exner zext eine Gruppe bereitgestellt, die deutlich kiirzer 
xst als dxe Zeitdauer, die herkommlicherweise erforderlich 
xst, urn beispielsweise drei einzelne Blatter fur eine Gruppe 
exner nachfolgenden Bearbeitungseinheit zuzufuhren. 

AbhSngig von der Anzahl der auszugebenden Blatter, also der 
Gro/3e der Gruppe werden die Blatter starker beschleunigt , urn 
so eine moglichst hohe Geschwindigkeit bex der Ausgabe zu 
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In 



Fig. 6A ist die gesamte Papierhandhabungsmaschine 600 
dargestellt, und wie zu erkennen i st/ setzt sich diese aus 
dem Abschnitt 300 und dem Abschnitt 500 zusammen, wobei der 
Abschnitt 500 dem Abschnitt 300 in Papierlauf richtung p 
folgt. Anstelle der in Fig. 6A dargestellten Konf iguration 
der Papierhandhabungsmaschine sind jedoch auch noch andere 
Konf igurationen moglich. 

in Fig. 6B ist ein weiteres Ausf iihrungsbeispiel der Papier- 
handhabungsmaschine 602 dargestellt, bei der die Transport- 
einheiten 304 und 502 parallel zueinander angeordnet sind, 
zwischen der Einlaufeinheit 302 und der Ausgabeeinheit 504 
Erne Umlenkeinrichtung 604 ist zwischen der Einlaufeinheit 
302 und den zwei Transporteinheiten 304 und 502 angeordnet, 
die wirksam ist, urn zunachst Doppelblatter einer der zwei 
Transporteinrichtungen zuzufuhren. Sobald die vorbestimmte 
Oder maximal mogliche Blattzahl in einer der Transportein- 
richtungen aufgenommen ist, wird die Umlenkeinrichtung auf 
die andere der zwei Transporteinheiten umgeschaltet, und die 
Doppelblatter werden in kontinuierlicher Form der weiteren 
Transporteinheit zugefiihrt. Gleichzeitig wird der Betrieb 
der ersten Transporteinheit von kontinuierlich auf getaktet 
umgestellt, und die vorbestimmte Anzahl von Biattern wird 
gruppenweise auf die im vorhergehenden beschriebene Art und 
weise getaktet uber die Vorrichtung 606 an die Ausgabeein- 
heit 504 weitergeleitet. 

Neben den in den vorhergehenden Figuren beschriebenen Ausge- 
staltungen der Transporteinheiten sind auch andere Realisie- 
rungen mSglich, insbesondere auch im Zusammenhang mit der 
Einstellung der entsprechenden Formate. 

Anhand der Fig. 7 werden nachfolgend weitere Ausgestaltungen 
der Transporteinheiten und der Formateinstellungen naher be- 
schrieben. 

In Fig. 7A sind die zwei Transporteinheiten 304 und 502 dar- 
gestellt, wobei die entsprechende Einstellung der Formate 
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durch eine entsprechende Erhohung und Reduzierung der Anzahl 
von Schuppenrollen 334 bzw. Transportrollen 520 erreicht 
wxrd. Abhangig von dem Format werden mehr oder weniger Rol- 
len verwendet. 

In Fig. 7B sind die Transporteinheiten 304 und 502 darge- 
stellt, wobei die Transportbander in diesem Fall durch soge 
nannte Vakuumriemen realisiert sind. in Fig. 7C ist eine 
wextere Ausgestaltung dargestellt, bei der die Transportein- 
hexten 304 und 502 einstuckig ausgefuhrt sind. in Fig. 7D 

1St 6in W6iteres Ausfuhrungsbeispiel zur Formateinstellung 
gezeigt. * 

Wie aus der obigen Beschreibung der vorliegenden Erfindung 
deutlich wird, erreicht diese gegenuber den im Stand der 
Technik bekannten Vorrichtungen , durch die Vor schuppung , den 
kontinuierlichen Einlauf und den getakteten Auslauf eine 
Mehrzahl von Vorteilen. 

Die 2-nutzig bedruckten Blatter werden ubereinander gelegt, 
und zwar mit einem geringen Langsversatz, so daB diese Blat- 
ter vorgeschuppt sind und spater leicht zu vereinzeln sind 
wenn grofiere Gruppen gebildet werden, wird mit den weiteren, 
vorgeschuppten Slattern ein grofierer Schuppenstrom gebildet. 
Bei den aus dem Stand der Technik bekannten Maschinen ist 
dxes nur mit Einzelblattern oder mit nicht versetzten Dop- 
pelnutzen moglich. Versetzte, d.h. vorgeschuppte Blatter, 
wurden in solchen Maschinen wieder zusammenrutschen. Dieses 
Problem wird, wie im vorhergehenden beschrieben, dadurch ge- 
lost, daB das voreilende Blatt an der Blattvorderkante und 
das nacheilende Blatt an der Blatthinterkante abgebremst 
wxrd. zum Weitertransport der Gruppe wird der Schuppenstrom 
zu exnem nachf olgenden Transport bewegt, der die Gruppe 
ubernxmmt, wobei der Weg, urn den der Schuppenstrom bewegt 
wxrd, gleich der Anzahl der Blatter mal der Schuppenlange 

Die oben beschriebene Papierhandhabungsmaschine ermoglicht 
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den kontinuierlichen Einlauf von gemergten Blattern und so- 
mit eine hohe Leistungssteigerung, da auch bei Gruppentren- 
nung innerhalb der gemergten Blatter diese vom Vorlaufer 
miteinander ausgegeben werden konnen. Somit ist nur ein Takt 
er f order lich. Dies ermoglicht die Verwendung von kontinuier- 
lich laufenden Vorlaufern, z.B. Rotationsschneidemaschinen 
u.a., was eine weitere Leistungssteigerung bedeutet. 

Wie im vorhergehenden beschrieben, ist geraa/3 einem Ausfiih- 
rungsbeispiel der vorliegenden Erfindung eine Papierhandha- 
bungsmaschine gebildet, die im wesentlichen aus einem Ein- 
zugstransport mit Bremse, einer Falle, einem Schuppentrans- 
port, und einem Ausgabetransport besteht, wie sie im vorher- 
gehenden anhand der Figuren beschrieben wurden. Die Einzugs- 
transportvorrichtung mit Bremse dient dazu, ein Verrutschen 
Oder Beschadigen der einlauf enden Blatter zu vermeiden, und, 
wie auch schon beschrieben wurde, kSnnen die Schuppentrans- 
porte in zwei Ebenen angeordnet sein, und sind voneinander 
unabhangig betreibbar. 

Beim Betrieb der im vorhergehenden beschriebenen Papierhand- 
habungssysteme wird zunachst in einer Schneidemaschine (Fig. 
1) eine Papierbahn langs- und quer geschnitten. Die so ge- 
schnittenen Blatter werden jeweils paarig nebeneinander an 
den Merger (Fig. 1) ubergeben, der die Blatter mit einem 
leichten Langsversatz ubereinanderlegt . 

Die von dem Vorlaufer iibereinander gefuhrten (gemergten) 
Blatter werden mit einem kleinen Langsversatz von ca. 20 mm 
vom Einzugstransport 302 der Papierhandhabungsmaschine viber- 
nommen- Die Vorderkante des vorauseilenden Blattes wird an 
der Schuppenrolle 334a gebremst, das nacheilende Blatt wird 
an der Hinterkante gebremst. Hierdurch wird vermieden, da/3 
die Blatter wieder iibereinander geschoben werden. Weitere 
"Doppelblatter" werden, abhangig von der Stellung der Falle 
314, wahlweise auf- oder absteigend geschuppt, kontinuier- 
lich in die Transporteinheit 304 des Puffers transportiert , 
bis die Strecke ganz gefullt ist. 
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Bex dem anhand der Fig. 6A beschriebenen Ausf uhrungsbeispiel 
sind die Transporteinheiten bzw. die Puffer hintereinander 
angeordnet, wobei der neu gebildete Schuppenstrom in der er- 
sten Transporteinheit 302 nach dem Erreichen einer vorbe- 
stxmmten Anzahl von Blattem, und wenn die zweite Transport- 
exnheit geleert ist, in einem Zwischentakt vollstandig von 
der ersten Transporteinheit an die zweite Transporteinheit 
liber geben wird. 

Bei der in Fig. 6B gezeigten Anordnung wird bei Erreichen 
des Fiillzustandes der ersten Transporteinheit 302 die Um- 
schalteinrichtung 604 aktiviert, so da/3, wahrend die Blatter 
3 etzt in die zweite Ebene auf die oben beschriebene Art und 
Wexse einlaufen, die erste Ebene getaktet entleert wird. 

Durch den Langsversatz der einzelnen Blatter konnen durch 
exnen kurzen oder langeren Vorschub (Takt) einzelne Blatter 
Oder ganze Gruppen in der richtigen Blattfolge an den Ausga- 
betransport 504 ubergeben werden. Dieser iibergibt die Gruppe 
dann z.B. an eine Sammelstation, in der die Blatter langs 
und quer aufgestofien werden, damit sie exakt ubereinander 
lxegen. Danach wird die Gruppe an einen NachlHufer, z.B. ein 
Falzwerk oder eine Kuvertiermaschine , ubergeben. 

Die vorteile der vorliegenden Erfindung bestehen darin, da/3 
sehr hohe Blattleistungen erreicht werden konnen, da konti- 
nuxerlich Blatter aufgenommen werden konnen, ohne daB auf 
Gruppenwechsel geachtet werden miii3te. Ein weiterer Vorteil 
besteht darin, da/3 die Vorlaufer- und Nachlaufermaschinen 
unabnangig voneinander betrieben werden konnen, d.h., die 
Schneidemaschine und die S^elstation bremsen sich bei- 
spxelsweise nicht gegenseitig aus . Durch die Schuppung der 
Blatter wird eine leichte Vereinzelung bzw. Gruppenbildung 
ermoglicht. 

Gema/3 der vorliegenden Erfindung kann durch die Vorschuppung 
exne schnelle Gruppenbildung bei einer geringen Geschwindig- 
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keit erreicht werden. Bei paarigen oder unpaarigen Gruppen 
6X1Stieren kSine ^-tungsunterschiede, groBe Gruppen konnen 
nut nur einem gerxngfiigxg langeren Takt gehandhabt werden 
exn Start-Stop-Betrieb der Schneidemaschine wird vermxeden' 
so da/3 sich eine hohere Blattlexstung ergibt, und es besteht 
exn geringes Funktionsrxsxko aufgrund der relativ geringen 
Transportgeschwindigkeiten. 
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Paten<- a n SDr n rho 



1. Verfahren zur Ubernahme von zumindest zwei, in ein er 

(200, 202) xn exne Blatthandhabungsmaschine (600, 602) 

einer r «= ^ BMt ** naeh der • nit 

exner ersten Geschwindigkeit bewegt werden, wobei ein 

Und Sin 2weit - Blatt der kindest zwei Blazer 
« Blattlaufrichtung (P) um einen Versat2 

det sxnd, mit folgenden Schritten: 

(a) Zufuhren der zumindest zwei Blatter (200, 202) zu 
der Blatthandhabungsmaschine mit einer zweiten Ge- 
schwindigkeit, wobei die zweite Geschwindigkeit ho- 
lier xst als die erste Geschwindigkeit; und 

(b) Abbremsen des zweiten Blattes (202) auf exne dritte 
Geschwindigkeit, sobald das erste Blatt (200) in der 
Blatthandhabungsmaschine auf die erste Geschwindig- 
kext abgebremst wird, wobei die dritte Geschwindig- 
kext nxedriger ist als die zweite Geschwindigkeit. 

2. verfahren nach Anspruch 1, bei dem eine in Blattlauf - 
rxchtung < P) VO rdere Kante (200a) des ersten Blattes 200 
und exne xn Blattlauf richtung (P) vordere Kante 

sind^bT , BlatteS <202> ^ ^ V6rSatZ <*> -rschoben 
sxnd, wobex das erste Blatt an dessen vorderer Kante und 

das zwexte Blatt (202) an einer in Blattlauf richtung (P, 
hxnteren Kante (202b) abgebremst wird. 

3 " Ichritten: 11 " 11 ^ 1 bis 2 ■** folgenden 

(c) weiterbewegen der zumindest zwei Blatter (200, 202) 
xn der Blatthandhabungsmaschine um eine Entfernung, 
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6. 



7. 



die durch das Blattformat und den Versatz bestimmt 
ist; und 

(d) Wiederholen der Schritte (a) bis (c) fur ein wei- 
teres, i„ Blattlaufrichtung (P) geschuppt ange- 
ordnetes Blattpaar (210, 212). 

Verfahren nach Anspruch 3, bei dem das weitere Blattpaar 
aufstexgend oder absteigend geschuppt in der Blatthand- 
habungsmaschine abgelegt wird. 

verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei dem die 
erste Geschwindigkeit 0,25 m/s, die zweite Geschwindig- 
kext 3 m/s und die dritte Geschwindigkeit 2 m/s ist. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, bei dem die 

dritte Geschwindigkeit gleich der ersten Geschwindigkeit 
ist. 

Vorrichtung zur ubernahme von zumindest zwei, in einer 
Blattlaufrichtung (P) geschuppt angeordneten Blattern in 
erne Blatthandhabungsmaschine (600, 602), die eine erste 
Transporteinheit (304) umfaBt, die die zumindest zwei 
Blatter nach der Ubernahme mit einer ersten Geschwindig- 
keit bewegt, wobei ein erstes und ein zweites Blatt der 
zumindest zwei Blatter in der Blattlaufrichtung (P) urn 
exnen Versatz (X) beabstandet sind, mit 

einer Einlaufrolle (308a, 308b), die die zumindest zwei 
Blatter der Blatthandhabungsmaschine mit einer zweiten 
Geschwindigkeit zufuhrt, wobei die zweite Geschwindig- 
kext hoher ist als die erste Geschwindigkeit; und 

einer Bremsrolle (322a, 322b), die das zweite Blatt auf 
erne dritte Geschwindigkeit abbremst, sobald das erste 
Blatt durch die Transporteinheit (304) abgebremst wird, 
wobex die dritte Geschwindigkeit niedriger ist als die 
zweite Geschwindigkeit. 



WO 01/14234 PCT/EP00/07801 

- 28 - 



8. Vorrichtung nach Anspruch 7, nach der die Transportein- 
heit (304) eine erste Schuppenrolle (334a) umfaBt, die 
mit einer in Blattlauf richtung (P) vorderen Kante des 
ersten Blattes Eingriff nimmt, und bei der die Brems- 
rolle (322a, 322b) mit einer in Blattlauf richtung hin- 
teren Kante des zweiten Blattes Eingriff nimmt, sobald 
die Schuppenrolle (334a) mit dem ersten Blatt in Ein- 
griff ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, bei der die Trans- 
porteinheit (304) ein im wesentlichen kontinuierlich an- 
getriebenes Transportband (328) und eine Mehrzahl von 
Schuppenrollen (334a - 334d) umfafit, die gegen das 
Transportband (328) vorgespannt sind, und in Blattlauf - 
richtung (P) um eine Entfernung beabstandet sind, die 
durch das Blattformat und den Versatz (X) bestimmt ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9 mit einer 
Falle (314), die zwischen der Einlaufrolle (308a, 30«b) 
und der ersten Schuppenrolle (334a) angeordnet ist, 

bei die Falle (314) in einer ersten Stellung ein abst,x- 
gendes Schuppen von Blattern und in einer zweiten Stel- 
lung ein aufsteigendes Schuppen von Blattern bewirkt. 

.11. Vorrichtung nach Anspruch 10, bei der die Bremsrolle 
(322a) einem ersten Blattpfad (320a) zugeordnet ist, den 
die zumindest zwei Blatter durchlaufen, wenn die Falle 
(314) in der ersten Stellung ist, wobei eine weitere 
Bremsrolle (322b) vorgesehen ist, die einem zweiten 
Blattpfad (320b) zugeordnet ist, den die zumindest zwei 
Blatter durchlaufen, wenn die Falle (314) in der zweiten 
Stellung ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, bei der 
die Blatthandhabungsmaschine folgende Merkmale umfafit: 



zweite Transporteinheit (502), die in Blattlauf- 
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rrchtung (P , nach der ersten Transporteinheit (304) an- 
geordnet i st/ wobei die erste Transporteinheit (304, die" 
Blatter kontinuierlich sammelt und an die zweite Trans- 
porteinheit (502, ubergibt, wenn eine vorbestinunte An- 
zahl von Slattern in der ersten Transporteinheit (304, 
angeordnet sind, wobei die Blatter in der zweiten Trans- 
porteinheit (502, in einer Blattlauf richtung (P , 
geschuppt angeordnet sind, dafi in Blattlauf richtung die 
vorderen Kanten der Blatter um einen versatz beabstandet 
sxnd, wobei die zweite Transporteinheit (502, die 
Blatter getaktet bewegt, derart, da/3 sich die Blatter um 
eine vorbestimmte Entfernung in Blattlauf richtung ( P , 
verschieben, wobei die Entfernung von der Anzahl der 
auszugebenden Blatter und dem Versatz abhangt; und 

eine Ausgabeeinheit (504), die bei einer Bewegung der 
Blatter ln der Transporteinheit (502) das jeweils in 
Blattlaufrichtung vordere Blatt aus der Papierhandha- 
bungsmaschine ausgibt. 

13. vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 11, bei der 
dxe Blatthandhabungsmaschine folgende Merkmale umfafit: 

eine zweite Transporteinheit (502), die parallel zu der 
ersten Transporteinheit (304) angeordnet ist, 

eine Umlenkeinrichtung (604), die in Blattlaufrichtung 
(P) vor der ersten und der zweiten Transporteinheit 
(304, 502) angeordnet ist, und in einer ersten Stellung 
Blatter zu der ersten Transporteinheit (304) und in 
einer zweiten Stellung Blatter zu der zweiten Transport- 
einheit (402) fuhrt, wobei die Umlenkeinrichtung (604) 
von der ersten in die zweite Stellung umschaltet, wenn 
xn der jeweiligen Transporteinheit eine vorbestimmte An- 
zahl von Blattern aufgenommen ist, und 

einer in Blattlaufrichtung hinter der ersten und der 
zwerten Transporteinheit (304, 502) angeordneten Ausga- 
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beeinheit (504), 

wobei die Transporteinheit, der keine Blatter zugefiihrt 
werden, die Blatter getaktet bewegt, derart, daB sich 
die Blatter urn eine vorbestimmte Entfernung in Blatt- 
laufrichtung verschieben, wobei die Entfernung von der 
Anzahl der auszugebenden Blatter und dem Versatz ab- 
hangt; 

wobei die Ausgabeeinheit (504) bei der Bewegung der 
Blatter ein jeweils in Blattlauf richtung (P) vorderes 
Blatt aus der Papierhandhabungsmaschine ausgibt. 

vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, bei der die zweite 
Transporteinheit (502) ein Transportband (514) und eine 
Mehrzahl von Transportrollen (520a - 520d) umfaBt, die 
gegen das Transportband (514) vorgespannt sind, und in 
Blattlauf richtung (P) um eine Entfernung beabstandet 
sind, die durch den Versatz (X) und das Blattformat be- 
stimmt ist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14, bei der 
die Ausgabeeinheit (504) einen Zahler (534a, 534b, 536, 
538) umfaflt, der die Anzahl der ausgegebenen Blatter er- 
faflt. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 15, bei der 
die dritte Geschwindigkeit gleich der ersten Geschwin- 
digkeit ist. 



14. 
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Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 
Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



24. November 2000 



Absendedatum des intemationaJen Recherchenberichts 



06/12/2000 



Name und Postan sen rift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Palentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Haaken, W 
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Patentfamilie 
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VerOffentlichung 
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JP 52005156 A 



US 4969640 
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CA 
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US 



1325437 
0345418 
5039082 
1291176 
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4919027 
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13-12-1989 
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Fomtbtatt PCT/ISA/210 {Anhang Paterrttamiie)(Juli 1992) 



PATENT COOPERATION TRE.^fc 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
BW000801pct 


FftD iriiDTHFD aptiaw See Notification of Transmittal of Internationa! 
UKl HlLK ACTION Preliminary Examination Report (Forrn PCT/IPEA/4 16) 


International application No. 

PCTYEP00/07801 


International filing date {day/month/year) 
10 August 2000 (10.08.00) 


Priority date (day/month/year) 

25 August 1999 (25.08.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B65H 29/66, 5/24 


Applicant 


BOWE SYSTEC AG 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



I I This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70. 16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



_ sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability- 
citations and explanations supporting such statement r ; 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 


IXJ 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

15 March 2001 (15.03.01) 


Date of completion of this report 

09 July 2001 (09.07.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 



fe Page Blank luspto) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



r^mational application No. 

PO7EP00/07801 



I. Basis of the report 



1 . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments). 

the international application as originally filed. 

the description, pages 1^25 f as originally filed, 

pages , filed with the demand, 

pages , filed with the letter of , 

pages , filed with the letter of . . 



the claims, 



Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 



1-16 



. , as originally filed, 
, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 



the drawings, ' 



sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 



1/10-10/10 



, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

1 I the description, pages 

I I the claims, Nos. 



□ 

the drawings, sheets/fig 



3 |~| This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
— to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



I^j^tional application No. 
PCT/EP 00/07801 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 





Novelty (N) 


Claims 




1-16 YES 






Claims 




NO 




Inventive step (IS) 


Claims 




1-16 YES 






Claims 




NO 




Industrial applicability (I A*) v . ... 


■ Claims 




1-16 YES 






Claims' 




NO 


2. 


Citations and explanations 










1. The present invention is based on a method and a 

device for accepting sheets according to the first 
paragraph of independent Claims 1 and 7 
respectively. 



With this prior art as its point of departure, the 
present invention is understood to address the 



problem of devising a method and a device that 
support simple and accelerated group formation with 
a minimum number of necessary machine cycles in the 
paper handling system. 



This problem is solved by a method according to 
. Claim 1 and a device according to Claim 7. 

Since none of the citations deal with the problem of 
transferring overlapping sheets to a handling 
system, whose transport speed is lower than the feed 
| speed, as appropriate for intermediate buffering, 

the method according to Claim 1 and the device 
according to Claim 7 is not suggested by the cited 
prior art. 

Consequently, the subject matter of independent 

Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) ~~ " 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



ttional application No. 
PCT/EP 00/07801 



Claims 1 and 7 is novel and involves an inventive 
step . 



Claims 2 to 7 and 8 to 16 are dependent on Claim 1 
and Claim 7 respectively and thus also meet the PCT 
requirements concerning novelty and inventive step. 
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INTERNATIONAL PRELINHRaRY EXAMINATION REPORT 



Int^^Bonal application No. 

PCT/EP 00/07801 



VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



Independent Claims 1 and 7 have not been drafted in 
the two-part form defined in PCT Rule 6.3(b). 
However, the two-part form would appear to be 
appropriate im this , case. 

Contrary to PCT Rule 5.1(a) (ii), the description 
does not cite the search report "X" citation US-A-4 
040 617 (Dl) or indicate the relevant prior art 
disclosed therein. 
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT | 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNG^ 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) j 


RECD 1 I JUL 200t I 

5 


Aktenzeichen des Anmelders oder Anwaits 
BW000801pct 


siehe Mitteitung uber die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP00/07801 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
1 0/08/2000 25/08/1 999 


Internationale Patentklassifikation (I PK) oder nationale Klassifikation und IPK ■ * :» - 
B65H29/66 J >, . 


Anmelder 

BOWE SYSTEC AG et al 



1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaf3t insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

□ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



Prioritat _ . 

Keine Ersteliung eines'Gutach"tens uber*Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 



gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

RpctimmtP annofiihrto I Intorlanon 



Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



I 




II 


□ 


III 


n 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Datum der Einreichung des Antrags 
15/03/2001 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
09.07.2001 



Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax:+49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Bonvin, C 

Tel. Nr. +49 89 2399 2056 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/07801 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprungfich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthaften (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-25 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: fK'^i >) v .. 
1-16 ursprungliche Fassung 



Zeichnungen, Blatter: 

1/1 0-1 0/1 0 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Forrri enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daf3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Juli 1998) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/07801 



□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthaften, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sindd'tesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bernerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-16 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -1 6 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-16 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beibiatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daf3 die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beibiatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/07801 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Die d vorliegenden Erfindung geht von einem Verfahren und einer Vorrichtung zur 
Ubernahme von Blatter gemaB dem ersten Absatz des unabhangigen Anspruchs 
1 , bzw. 7. 

Ausgehend von dieser Stand derTechnik liegt der vorliegenden Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die eine 
einfache und beschleunigte Gruppenbildung mit einer minimalen Anzahl von 
erforderlichen Maschinentakten in Papierhandhabungssystem unterstutzen. 

Diese Aufgabe wird durch eine Verfahren nach Anspruch 1 und eine Vorrichtung 
nach Anspruch 7 gelost. 

Da keines der zitierten Dokumente sich mit dem Problem des Uberfuhrens 
geschuppt angeordneter Blatter in eine Handhabungssystem, dessen 
Transportgeschwindigkeit kleiner als die Zufuhrgeschwindigkeit ist, wie es zur 
Zwischenpufferung zweckdienlich ist, beschaftigt, wird das Verfahren nach 
Anspruch 1 , bzw. die Vorrichtung nach Anspruch 7, durch den zitierten Stand der 
Technik nicht nahegelegt. 

Somit ist der Gegenstand der unabhangigen Anspruche 1 und 7 neu und beruht 
auf einer erfinderischen Tatigkeit. 

2. Die Anspruche 2-7 und 8-16 sind vom Anspruch 1 , bzw. 7, abhangig und erfullen 
damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP00/07801 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

1 . Die unabhangigen Anspruche 1 und 7 sind nicht in der zweiteiligen Form nach 
Regel 6.3 b) PCT abgefaBt. Im vprliegenden Fall erscheint die Zweiteilung jedoch 
zweckmaBig. 

2. Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der in dem im Rechrechenbericht als X genannten 
Dokument US-A-4 040 617 (D1) offenbarte einschlagige Stand der Technik noch 
dieses Dokument angegeben. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-April 1997) 



This Page Blank (uspto) 



VERTRAG i^R DIE INTERNATIONALE ZUSA^IENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

* INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

BW000801pct 


WEITERES siene Mitte i |un 9 uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 1 
PCT/EP 00/07801 


Internationales Anmeidedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

10/08/2000 


(Friihestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

25/08/1999 


Anmelder 

BOWE SYSTEC AG v / ; ; ' 



Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaf3 
Artikel 18 ubermittett. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _2 Blatter. 

PT[ Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtiich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

| | Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtiich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Amino sauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

| | in der internationalen Anmeldung in Schrifiicher Form enthalten ist. 

| | zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

| | bei der Behorde nach tragi ich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

| | bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

[__J Die Erklarung, daf3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

| j Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 

wurde vorgelegt. 

| | Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
| | Mangetnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



2. 
3. 



4. Hinsichtiich der Bezeichnung der Erfindung 

| | wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
|~X~| wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 

VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR UBERNAHME VON ZUMINDEST ZWEI GESCHUPPT ANGE0RDNET 
EN BLATTERN IN EINE BLATTHANDHABUNGSMASCHINE 



Hinsichtiich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der BehOrde festgesetzt. Der 
I | Anmelder kann der Beh6rde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. 7 



[X] wie vom Anmelder vorgeschlagen [^] keine der Abb. 

[ | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
1 "] weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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INTERNATIONALE 



.CHERCHENBERICHT 



A. KLASSIRZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B65H29/66 B65H5/24 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



ionales Aktenzeichen 



PCT/EP 00/07801 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B65H 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweft dlese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsuitierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erf orderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



US 4 040 617 A (WALKINGTON COLIN) 
9. August 1977 (1977-08-09) 
das ganze Dokument 

US 4 969 640 A (LITTLETON FRANCIS J) 
13. November 1990 (1990-11-13) 
Spalte 13, Zeile 51 -Spalte 14, Zeile 43; 
Abbildungen 6-8 

US 3 724 840 A (KUCKHERMANN G) 
3. April 1973 (1973-04-03) 
das ganze Dokument 



1,5-7 



1,7 



1,7 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technikdefiniert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E' alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
An me Ide datum veroffentlicht worden ist 

"L' Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsan sprue h zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, Oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli oder die aus einem anderen besondere n Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Often bar ung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oderandere MaBnahmen bezieht 

"P' Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



'T' Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeiiegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

'X' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischerTatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

'&■ Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



24. November 2000 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 
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